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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
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wyposazenia
gastronomicznego
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Szafa mroznicza

Komora sktadajaca sie z paneli wypetnionych bezfreonowg pianka poliuretanowg o gestosci min. 40-45kg/m3.
Grubos¢ izolacji panelu odpowiednio 100mm +5%. Grubos¢ panelu drzwiowego wynosi ok. 90mm. Wspédtczynnik
przenikania wynosi dla mrozni min. 0,20W/m2K przy izolacji gr. 100mm. Oktadziny paneli $ciennych, podtogowych,
sufitowych i tafli drzwi wykonane z blachy ocynkowanej lakierowanej na kolor biaty wg palety RAL 9010 pokrytej
przezroczystg folig zabezpieczajacg przed porysowaniem. taczenie paneli Sciennych w naroznikach wykonywane
poprzez zacinanie panelu pod katem 45° 5% na catej dtugosci. taczenie panelu $ciennego i sufitowego
wykonywane jest na zab. Zgb wykonywany jest w panelu $ciennym i ma wymiar 50x100mm 15%. Potgczenia
paneli, uszczelniane sg pianka rozprezng o wymiarach 15x2mm na catej dtugosci panelu. Panel z panelem faczony
jest poprzez wsuniecie jednego panelu w drugi na gtebokos¢ 30mm +5%. Drzwi wyposazone sg w zawiasy unoszace
drzwi 0 10mm * 5% podczas otwierania drzwi. Zamek stosowany w drzwiach mrozni z mozliwoscig otwarcia drzwi
od wewnatrz bez uzycia klucza. Komora jest zagtebiona w posadzce budowlanej na gtebokos¢ 100mm. +3mm.
Komora mroznicza wyposazona jest w kurtyne paskowa (wieszakowq). Konstrukcja kurtyny pozwala na prosty
sposOb demontazu paséw celem ich konserwacji i czyszczenia. Szerokos¢ pojedynczego paska w kurtynie paskowej
200mm 15%. Pasy zachodzg jeden na drugi min. 30mm. Dtugos¢ wieszaka pod kurtyne 1020mm -+5%. Komora
mroznicza wyposazona jest w grzatke elastyczng o dtugosci 6,1mb i mocy min. 67,5W z przytgczami elektrycznymi
3mb min. kazde. W komorze mrozniczej stosowany jest zawdr dekompresyjny wyposazony w grzatke elektryczng.
Wykoniczenie zewnetrzne komdr wykonywane jest przy pomocy katownikéw wykonanych z tego samego rodzaju
blachy, jak wykonuje sie poszycia zewnetrzne paneli sciennych. Wymiar katownika 120x80mm+5%. Podtoga
panelowa komory wytozona panelami wykonanymi w tej samej technologii co panele $cienne. Podtoga wytozona
jest blachg ryflowana antyposlizgowa. Blacha ryflowana aluminiowa gr. 4mm. Wykoriczenie wewnetrzne komory
opiera sie na profilu aluminiowym o wymiarach 30x30mm +5%, ktdry jest przykrecany w naroznikach komory na
wszystkich dtugosciach. Na katownik aluminiowy weciskany jest profil wykonany z twardego tworzywa z
elastycznymi wasami gtadko przylegajacymi do powierzchni paneli. Wykoriczenie jest w kolorze biatym wg palety
RAL 9010. Pofaczona jedna $ciana z komora chtodniczg. Monoblok sufitowy. Wyposazenie: elektroniczny panel
sterujacy, oswietlenie komory, wytgcznik drzwiowy, grzatka futryny drzwi (dotyczy agregatéw do mrozni),
presostat wysokiego cisnienia, rozprezanie przez kapilare, taca do odprowadzenia skroplin. Po bokach i nad
agregatem musi by¢ wolna przestrzen o promieniu min. 500mm.
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Komora sktadajgca sie z paneli wypetnionych bezfreonowg pianka poliuretanowg o gestosci min. 40-45kg/m3.
Grubos¢ izolacji panelu 80mm +5%. Grubos¢ panelu drzwiowego jest taka sama jak grubos¢ panelu $ciennego.
Wspétczynnik przenikania wynosi dla chtodni min. 0,25W/m2K przy izolacji gr. 80mm. Oktadziny paneli sciennych,
podtogowych, sufitowych i tafli drzwi wykonane z blachy ocynkowanej lakierowanej na kolor biaty wg palety RAL
9010 pokrytej przezroczystg folig zabezpieczajacy przed porysowaniem. taczenie paneli sciennych w naroznikach
sg wykonywane poprzez zacinanie panelu pod katem 450 £5% na catej dtugosci. Potaczenia paneli, uszczelniane sg
pianka rozprezng o wymiarach 15x2mm na catej dtugosci panelu. Panel z panelem taczony jest poprzez wsuniecie
jednego panelu w drugi na gtebokos¢ 30mm +5%. Tafla drzwi wykonywana jest z profilu biatego PCV oraz blachy
jako oktadziny. Drzwi wyposazone sg w zawiasy unoszace drzwi o 10mm = 5% podczas otwierania drzwi. Zamek
stosowany w drzwiach chtodni z mozliwoscig otwarcia drzwi od wewnatrz bez uzycia klucza. Wykoriczenie
zewnetrzne komory wykonywane jest przy pomocy katownikéw wykonanych z tego samego rodzaju blachy, jak
wykonuje sie poszycia zewnetrzne paneli Sciennych. Wymiar katownika 120x80mm+5%. Podtoga panelowa
komory wytozona panelami wykonanymi w tej samej technologii co panele $cienne. Podtoga wytozona jest blacha
ryflowana antyposlizgowa. Blacha ryflowana aluminiowa gr. min. 4 mm. Wykoriczenie wewnetrzne komory opiera
sie na profilu aluminiowym o wymiarach 30x30mm +5%, ktéry jest przykrecany w naroznikach komory na
wszystkich dtugosciach. Na katownik aluminiowy weciskany jest profil wykonany z twardego tworzywa z
elastycznymi wasami gtadko przylegajacymi do powierzchni paneli. Wykoriczenie jest w kolorze biatym wg palety
RAL 9010. Potaczona jedng $ciana komorg mrozniczg. Monoblok sufitowy. Wyposazenie: elektroniczny panel
sterujacy, oswietlenie komory, wytacznik drzwiowy, presostat wysokiego cisnienia, rozprezanie przez kapilare, taca
do odprowadzenia skroplin. Po bokach i nad agregatem musi by¢ wolna przestrzen o promieniu min. 500mm.
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Obieraczka
elektryczna
z separatorem
obierzyn

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 lub réwnowaznej, wsad jednorazowy: 8-12 kg, wydajnos¢: 300-450 kg/h,
obroty talerza $ciernego: min. 300 obr./min., osadnik obierzyn. Urzadzenie wyposazone w minutnik: 0 + 15 min +
state wiaczenie. Przytacze wody z zaworem elektromagnetycznym. Odprowadzenie do kanalizacji. Moc silnika:
min. 0,55 kW, znamionowy pobdr mocy: max. 0,76 kW.
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Blat roboczy
z lodéwka
podblatowq i
szafka poblatowa

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304 lub réwnowaznej. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z
zastosowaniem elementéw ztagcznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten
sposéb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki
gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci
100mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w podtke petng
spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzerh pomiedzy posadzka, a pétka stotu lub
korpusem szafki wynosi min. 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymatos$é ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe;j
min. 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gdre na wysoko$¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min.
65mm, z bokéw min 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
Konstrukcja stotu umozliwiajaca umieszczenie pod blatem loddwki podblatowej. Loddwka na prébki zywnosci musi
by¢é wykonana ze stali nierdzewnej oraz przystosowana do pracy w temp. otoczenia +25 °C. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania (odparowanie). Izolacja poliuretanowa min. 35 mm.
Grawitacyjny system chtodzenia. Uszczelka drzwi z wktadem magnetycznym. Mozliwos$¢ zmiany kierunku otwarcia
drzwi. Lodéwka ma posiadac z przodu 2 regulowane stopki i 2 kétka w tylnej czesci korpusu utatwiajgce wsuniecie
lodéwki pod blat i wypoziomowanie. Urzagdzenie ma posiadac¢ min. 9 kaset na pojemniki na probki zywnosci, kazda
kaseta zawiera 9 szt. pojemnikéw na probki zywnosci. Zakres temperatur: od -1 do +10 °C. Wymagane
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wyposazenie: zamek, min. 9 kaset metalowych na pojemniki na préobki zywnosci, min. 81 pojemnikéw na prébki
Zywnosci o poj. 0,25L. Pojemnos¢ min. 120 1.

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Stot ze zlewem
podkomorowym i
szafka podblatowq

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlISI
304 lub réwnowaznej. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora wykonana technologia
ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe komér wykonane sa w gérnym narozniku dna komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie
ceowym (aby ufatwié¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet
wyposazony w pétke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzern pomiedzy
posadzka, a potka stotu wynosi min. 150 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min.
min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty
ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty
na wysoko$¢é 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm
od bokdéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia
materiatéow chtongcych wilgoé, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
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Blat roboczy i
szafka podblatowa

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304 lub réwnowaznej. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementdéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem lub korpusem szafki.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgc jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,25), faczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min.
1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w
rame usztywniajagcg wykonang z profili o przekroju kwadratowym (30x30x1), dodatkowo usztywnia caty
konstrukcje. Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne i
boczne wygiete w gére na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35 mm, z tytu min. 65 mm, z bokéw min. 20 mm.
Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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Blat roboczy
podawczy z szafka
podblatowa

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno
240) wg AISI 304 lub réwnowaznej. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z
zastosowaniem elementdw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jq w ten
sposob przed wchfanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy - szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej
— technologig spawania i zgrzewania. Pétka musi by¢ wyjmowana i posiada¢ regulacje potozenia w zakresie
300mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepdw potek wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w
sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Przestrzeri pomiedzy posadzky, a korpusem
szafki wynosi min. 150 mm. Do konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymatosé
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pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gére na wysoko$é 50mm
wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty
do korpusu z tytu min. 45mm, z przodu min. 35mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji - zmiana
modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu.
Modut korpusu szafki z drzwiami suwanymi. Szafka wyposazona w ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil
chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na
fozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu drzwi oblicza sie wg. wzoru A/2-65.

Kuchnia gazowa 4-palnikowa nastawna, wykonana ze stali nierdzewnej. Urzadzenie ma posiada¢ palniki z

ptomieniem kontrolnym, wyjmowane misy podpalnikowe, ktére mozna my¢ w zmywarce, co ma zapewnié proste

i wygodne czyszczenie, solidne, zeliwne ruszty, zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu, demontowalny kominek

Kuchnia utatwiajacy czyszczenie urzadzenia. Moc gazowa poszczegdlnych palnikéw: min. 2 x 4,15 kW; 2 x 7,15 kW,

8 1 N catkowita moc gazowa: min. 22,6 kW. Przytagcze gazu: R1/2". Szafka korpusowa z drzwiami skrzydtowymi. Drzwi 800 730 250 - - - 22,60 22,60

4- palnikowa - N . K .

skrzydtowe z aluminiowym uchwytem. Urzgdzenie wykonane jako monoblok. Nogi regulowane, okragte ze stali

nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System

faczenia ,na wios” zapewniajacy idealnie ptynne potaczenie sgsiadujgcych ze sobag elementéw. Urzadzenie
szczegbtowo przetestowane i dopuszczone (CE).

Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej. Patelnia z dnem ze stali nierdzewnej AISI 304 lub réwnowaznej do
duszenia oraz przygotowywania soséw. Ptynna regulacja temperatury w zakresie 120-280°C. Zabezpieczenie
termiczne ptyty grzewczej przed przegrzaniem. Bateryjny zapalacz piezoelektryczny. Konstrukcja zapewniajaca
fatwe utrzymanie w czystosci. Reczny mechanizm unoszenia misy zapewniajacy fatwe jej oprdéznianie. Unoszona
9 1 Patelnia pokrywa z ergonomicznym uchwytem. Napetnianie misy woda z panelu sterowania poprzez zintegrowana 800 730 850 - - - 16,00 16,00
wylewke. Powierzchnia robocza misy: min. 705x460 (0,33m2). Objetos¢ misy: min. 37 |. Nogi regulowane, okragte
ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm.
System taczenia ,,na wtos” —idealnie ptynne potgczenie sgsiadujgcych ze sobg elementéw. Urzadzenie szczegdtowo
przetestowane i dopuszczone (CE). Moc gazowa: 16 kW. Przytacze gazowe: G1/2 ", przytacze wody: G1/2 .

Niezawodny i mocny piec dzieki wysokiej jakosci komponentédw ze stali nierdzewnej. Tryby pracy: gorace
powietrze, parowanie, pieczenie i regeneracja, wyrastanie ciasta. Manulne programowanie za pomocga pokretta
wyboru. Czytelny wyswietlacz. Mozliwo$¢ zapisania min. 50 przepiséw w max. 10 krokach kazdy. Rozgrzewanie.
Dwukierunkowy zakres pracy wentylatora utatwiajacy rozprowadzenie powietrza i pary w komorze z celu
uzyskania jednolitych efektéw na wszystkich pdtkach w piecu. Min. 9-stopniowa regulacja pracy wentylatora.

Piec Reczne pulsowanie wilgotnosci w piecu. Automatyczne schtadzanie. Automatyczny system czyszczenia. System
10 1 konwekcyjno- re.jestracji i.:ﬂedéw.’?zerokie i ?aokraglone dl’ZWi.pieCE.\ zapewpiajace ni.ska tem.perat'ure ze\{vnetrznfej szybY oraz 897 831 1075 18,00 18,00 400 ) )
parowy wiekszg widoczno$¢. 2-stopniowy system otwierania drzwi poprawia bezpieczerstwo i utatwia codzienne
z podstawg uzytkowanie. Solidna klamka drzwi, wykonana ze stali nierdzewnej. Piec wyposazony w sonde z kilkoma punktami
pomiarowymi, co ma utatwia¢ jej prawidtowe wtozenie. Sonda montowana na zewnatrz. Nierdzewna
demontowalna rynienka ociekowa pod drzwiami. Pojemnos$¢: 10xGN 1/1, odstep pomiedzy prowadnicami 65 mm
+5%. Piec wyposazony w zestaw startowy srodkdw myjacych i nabtyszczajacych do czyszczenia komory pieca oraz
filtr. Zasilanie: max. 400 V, moc: min. 18 kW. Podstawa ze stali nierdzewnej wg AISI 304 lub réwnowaznej, z
prowadnicami na pojemniki 1/1GN
Taboret grzewczy Taboret gazowy wykonany ze stali nierdzewnej, przystosowany do duzych garnkéw o srednicy do 50 cm. Taboret
11 1 ma posiadac trwatg konstrukcje ze stali nierdzewnej AlISI 304 lub réwnowaznej oraz solidny, zdejmowany ruszt. 600 600 432 - - - 9,00 9,00

gazowy Palnik z ptomieniem kontrolnym. Regulacja mocy palnika od tzw. pozycji ekonomicznej (przepustowosc 25%), az
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do catkowitego otwarcia zaworu. Taboret ma posiada¢ zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu. Maksymalne
obcigzenie palnika: do 100 kg. Przytacze gazu: R%"”. Moc gazowa: min. 9 kW. £5%.

Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego
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Kociol warzelny

Kwadratowa obudowa wykonana ze stali nierdzewnej, polerowane dno wewnetrzne kotta, wykonane ze stali AISI
316 lub réwnowaznej. Wysoki kominek. Zagtebiona ptyta wierzchnia. Ttoczona pokrywa z zawiasem
samobalansujacym. Ttoczone oznaczenia poziomu wywaru. Ogrzewany posrednio przez ptaszcz wodny. Zawér
spustowy 2”. Napetnianie ptaszcza wodg uzdatniong: automatyczne (elektrozaworem). Grupa bezpieczerstwa z
manometrem. Cisnienie robocze w ptaszczu 0,5 bar. Elektryczny zapalacz piezoelektryczny. Elektroniczna kontrola
poziomu wody grzewczej — skuteczne zabezpieczenie przed praca ze zbyt niskim poziomem wody grzewczej.
Optyczna sygnalizacja stanéw alarmowych poziomu wody grzewczej. Dodatkowe zabezpieczenie termiczne przed
przegrzaniem kotta. Dodatkowa ochrona elektrochemiczna ptaszcza wodnego. Wydajny palnik gazowy
zapewniajacy wysokg sprawnos$é przy niewielkim zuzyciu gazu. Zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu. Stopien
ochrony IPX4. Pojemnosé uzytkowa: 150 I. Przytagcze gazu: R1/2”. Catkowita moc gazowa: min. 23 kW. Zasilanie
elektryczne: max. 230V, moc elektryczna: min. 0,2 kW. Przytgcze wody cieptej i ziimnej baterii: 2 x G1/2”. Przytacze
wody uzdatnionej: G3/4”. Odptyw wody z blatu: #30.
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Zmywarka
kapturowa z
funkcja wyparzania

Zmywarka kapturowa przeznaczona do mycia szkta, filizanek, naczyn, spodkéw, sztuécodw, talerzy, tac oraz
pojemnikéw GN. Obudowa oraz komora wykonane ze stali nierdzewnej, obudowa jednowarstwowa. Sterowanie
manualne z czytelnym i intuicyjnym panelem. Cykl mycia uruchamiany przyciskiem START lub automatycznie po
zamknieciu kaptura. Ttoczona komora myjaca — tatwos¢ czyszczenia i utrzymania higieny. Ramiona ptuczace i
myjace wykonane z tworzywa. Odptyw grawitacyjny. Bojler cisnieniowy. Wybudowany mikrowyfacznik. Funkcja
Thermostop gwarantujaca wyparzanie w temperaturze +85 °C. 1 cykl mycia. Dtugo$é cyklu mycia: max. 180 sek.
Wydajnos¢: min. 20 koszy/h. Wysokos¢ uzytkowa komory: min. 400 mm. Zuzycie wody: max. 3 |./cykl. Temp. wody
myjacej: 60 °C, temp. wody ptuczacej (wyparzajacej): 85 °C. Pojemnos¢ i moc bojlera: min. 9,9 I. / 5,9 kw.
Pojemnos$¢ i moc wanny: min. 21 I. / 2,1 kW. Wymagane ci$nienie wody zasilajacej: 200 — 300 kPa, wymagana
twardo$¢é wody zasilajacej: 8 dH. W wyposazeniu min.: dozownik nabtyszczacza, dozownik detergentu, 1 kosz
500x500 mm, 1 koszyk na sztucce.

664

780

1570/1980

6,71

6,71

400




