Europejski Fundusz

Eld?gggjzsekie Rzeczpospolita \ V4 Unia Europejska
Program Regionalny - Polska MAZveY. Zdrowe zycie, czysty zysk Rozwoju Regionalnego

znak sprawy: 3/BZ0/8.1/RP0O/2019

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego z dn. 25.05.2019 r.

+ filtr
przeciwttuszczowy
+ oswietlenie

produktami spalania oraz nadmiaru ciepta, ktérego zrédtem sg urzadzenia kuchenne. Poziome wigzki
powietrza nawiewowego zapobiegajg wydostawaniu sie na zewngtrz okapu strumienia powietrza
unoszacego sie znad urzgdzen kuchennych, kierujac go na filtry. Dodatkowo do strefy pracy dostarczane
jest powietrze poprzez nawiew od czotowej strony okapu. Konstrukcja ze stali nierdzewnej. Obudowa
wykonana z blachy o grubosci 1 mm jako korpus zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap posiada system
rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy zaopatrzony w zawér kulowy 1/2" do odprowadzenia
ttuszczu. Okap jedno-segmentowy. Wyposazenie: krééce podtgczeniowe wyciggowe @ 315mm (2 szt. na
modut), krééce podtgczeniowe zasilajgce @ 250mm (2 szt. na modut), przepustnice regulacyjne, filtry
wielostopniowe, system UV, zawiesia montazowe gwintowane, 4 x 2000 mm, oswietlenie zintegrowane
LED, wiacznik Swiatta na okapie. Filtry wielostopniowe sktadajg sie z kombinacji dwdch filtrow:
labiryntowego wykorzystujacego do filtracji site odSrodkowa — znajdujgcego sie w czesci przedniej i
siatkowego — w czesci tylnej. Filtr labiryntowy ma za zadanie zatrzymac wiekszo$¢ czastek ttuszczu,
pozostate czgstki zatrzymywane sg przez filtr siatkowy. System filtracji lampami UV ze sterowaniem.
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Promieniowanie UV-C wytwarzane przez niskocisnieniowe lampy rteciowe oddziatuje na mate czgsteczki
i lotne mieszaniny organiczne, powstajagce w procesie gotowania, poprzez poddawanie ich dziataniu
Swiatta i wytwarzanego ozonu. Ozon w kontakcie z substancjami organicznymi powoduje ich biologiczna
dezintegracje, w wyniku czego ulegaja one rozpadowi na CO2 i wode. Strumien oczyszczonego powietrza
zostaje usuniety do kanatu wentylacyjnego. Oddzielony ttuszcz wraz z zanieczyszczeniami opada do
rynienki ociekowej i jest odprowadzany za pomocg krééca z zaworem kulowym. Ozon przyczynia sie
rowniez do niszczenia mikroorganizmdw znajdujacych sie w odprowadzanym powietrzu. Zainstalowanie
systemu lamp za filtrami w komorze okapu, znacznie redukuje ilosé czgstek ttuszczu, zapachdw oraz
drobnoustrojéow w powietrzu odprowadzanym do kanatéw wentylacyjnych. Kaseta ze swietlowkami UV
umiejscowiona jest w komorze filtracyjnej okapu. Panel sterujgcy w potgczeniu ze skrzynka - odpowiada
za prace systemu filtracji UV, testuje uktad, sprawdza poprawnos¢ potgczen, potozenie filtréw oraz
dziatanie wentylacji. Skrzynka z automatyka wykonawczg montowana na jednej ze $cian okapu lub w
innym ustalonym miejscu. Presostat — informuje o dziataniu wentylacji. Czujnik indukcyjny — informuje
czy filtry s zamontowane.

Stot ze zlewem
i szafka podblatowa

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240)
wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej.
Ksztatt usztywniern uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonane w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy - korpus szafki wykonany w
formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki nalezy uzywac tylko profili
zimnogietych ksztattowanych z blachy. Modut korpusu szafki o dtugosci 400mm z szufladami
podwdjnymi, zawieszanymi na prowadnicach rolkowych o nosnosci min. 40 kg. Konstrukcja szuflady w
formie petnego koryta z dnem i tytem musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika - 1/1 GN. Szuflady
w module 2-szufladowym umozliwiaja stosowanie pojemnikdw o gtebokosci 200 mm. Czota szuflad
naktadane na korpus. Na pozostatej dtugosci drzwi skrzydtowe. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus.
Otwarcie drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z catego Swiatta technologicznego szafki.
Mozliwos$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 190°. Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki
wynosi min. 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej
min. 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2.
Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Ranty
ptyty z lewej i prawej strony wygiete w gére z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢
min. 115mm ponad krawedz ptyty, 125mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest
30mm od bokow (w zaleznosci od typu ptyty) i 50mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 45mm do
korpusu (min. 95mm do ndzek). Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgoé, nawet
jesli sg przed tym zabezpieczone. Nalezy zapewni¢ ergonomiczne uchwyty drzwiowe i szufladowe — profil
chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci min. 60 mm.
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Basen
jednokomorowy do
mycia przyboréw
kuchennych

Materiat uzyty do konstrukc;ji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240)
wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm. Komora wykonana technologig spawania z blachy min.
1,5mm. Wszystkie potaczenia $cian i dna wykonane po tuku R 14. Otwory spustowe wykonane po srodku
dna komory. Szkielet: nos$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron
komory wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm zapewniajgce podwyzszenie sztywnosci konstrukcji.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 15mm od wymiaru
bazowego. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min.
150kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2.
Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w goére z blachy stanowigcej
ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min.
65mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania
sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym zabezpieczone.
Stot z basenem w standardzie wyposazony w maskownice boczne i czotowa ze stali nierdzewnej.
Gtebokos$¢ komory min. 400 mm. Stét na 6 nogach, przystawanie 600 mm.
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Pomocnik
na kotkach

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza
sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte
sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposéb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety —
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gorne szkieletu wykonane w formie
ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w 4 kota skretne o @ min. 100 mm, w tym
dwa z hamulcem. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne. Przestrzern pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi min. 150 mm (dla wysokosci wyrobu
850mm). Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymatos$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢
szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2. Przestawanie ptyty z przodu
min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm.
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Basen
jednokomorowy

Materiat uzyty do konstrukc;ji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240)
wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm. Komora wykonana technologig spawania z blachy min.
1,5mm. Wszystkie potaczenia $cian i dna wykonane po tuku R 14. Otwory spustowe wykonane po srodku
dna komory. Szkielet: nos$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron
komory wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm zapewniajgce podwyzszenie sztywnosci konstrukcji.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 15mm od wymiaru
bazowego. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min.
150kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2.
Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w goére z blachy stanowigcej
ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min.
65mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania
sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym zabezpieczone.
Stot z basenem w standardzie wyposazony w maskownice boczne i czotowa ze stali nierdzewnej.
Gtebokos$¢ komory min. 400 mm.
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Regat magazynowy
z pétkami petnymi

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blachy nierdzewne gatunku AISI 304 LUB
ROWNOWAZNEJ i AISI 430 LUB ROWNOWAZNEJ oraz profile, prety nierdzewne gatunku AISI 304
LUB ROWNOWAZNEJ. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie
+10mm. Przestrzer pomiedzy posadzkg a pdtka dolng regatu wynosi min. 150 mm. Wyréb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regat posiada min. 4 pétki petne, state. Regat
wykonany technologig spawania. Po6tki wykonane z blachy nierdzewnej gatunku AISI 304 LUB
ROWNOWAZNEJ o grubosci min. 0,8mm. Grubos¢ pétek min. 30 mm. Profile noéne 30x30.

1200

600

1800

Regat z potkami
perforowanymi

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blachy nierdzewne gatunku AISI 304 LUB
ROWNOWAZNEJ i AlsI 430 LUB ROWNOWAZNE]J oraz profile, prety nierdzewne gatunku AlS| 304
LUB ROWNOWAZNEJ. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie
+10mm. Przestrzen pomiedzy posadzka, a potka dolng regatu wynosi min. 150 mm. Wyréb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regat posiada min. 4 pétki perforowane, state.
Regat wykonany technologia spawania. Pétki wykonane z blachy nierdzewnej gatunku AISI 304 LUB
ROWNOWAZNEJ o grubosci min. 0,8mm. Grubos¢ pétek min. 30 mm. Profile nosne 30x30.
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Stot roboczy

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza
sie potgczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte
sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposéb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety —
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gorne szkieletu wykonane w formie
ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang
do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzern pomiedzy posadzka a pdtka stotu lub
korpusem szafki wynosi min. 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej
na obcigzenia statyczne w ptaszczyZinie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie pionowej min. 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gére na wysoko$¢ 50mm
wykonane z dwoch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min 20mm. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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Regat jezdny na
pojemniki GN 1/1/

Wdzek przystosowany do transportu tac o wym. 325x530 mm. Rama wykonana z profilu 25x25x1,5 mm.
Rama boczna gieta z jednego profilu (jeden odcinek). Nie dopuszcza sie elementéw spawanych z kilku
fragmentow. Pojemnos$é: min. 13 szt. pojemnikéw GN 1/1, wysokos$é min. h=100 mm. Regat wyposazony
w 4 kota skretne o @ 125 mm, w tym dwa z hamulcem.
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Regat z potkami
gretingowymi

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blachy nierdzewne gatunku AISI 304 LUB
ROWNOWAZNEJ i AlsI 430 LUB ROWNOWAZNE]J oraz profile, prety nierdzewne gatunku AlS| 304
LUB ROWNOWAZNEJ. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie
+10mm. Przestrzen pomiedzy posadzkg, a p6tka dolng regatu wynosi min. 150 mm. Wyréb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regat posiada min. 4 pétki perforowane, state.
Regat wykonany technologia spawania. Pétki wykonane z blachy nierdzewnej gatunku AISI 304 LUB
ROWNOWAZNEJ o grubosci 0,8mm. Grubos¢ pétek min. 30 mm. Profile nosne 30x30.
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Stot z pétka jezdny

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza
sie potgczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte
sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety —
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gorne szkieletu wykonane w formie
ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w 4 kota skretne o @ min. 100 mm, w tym
dwa z hamulcem. Szkielet wyposazony w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie
wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka, a potka stotu wynosi min. 150 mm (dla wysokosci wyrobu
850mm). Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min.
150kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej min. 250kg/m2. Blat bez rantu.
Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm.
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Umywalka
nierdzewna

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304 LUB
ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologia tfoczenia
0 wym.: 350x250x110 mm. Otwor spustowy komory ttoczonej wykonany jest po $rodku. Umywalka
wyposazona w przycisk kolanowy oraz baterie jednokolumnowa. Bez tylnej $ciany. Ptyta umywalki o
wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm.

400

385

400
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Blat roboczy
podawczy

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240)
wg AlSI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej.
Ksztatt usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologia ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Dno komory
wyprofilowane w taki sposdb, aby zapewnic catkowite odprowadzenie wody. Otwér spustowy wykonany
w goérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25),
faczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min.
1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony
w nogi regulowane z mozliwosciag regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 900mm.
Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi min. 150
kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania
na wypetnienia materiatow chtongcych wilgoé¢, nawet jesli sa przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z
obnizong czescig o szerokosci min. 510 mm zapewniajaca prawidtowy przesuw koszy do zmywarek o
wym. 500x500 mm. Stot wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Ptyta
zakoniczona specjalnym zaczepem do wspotpracy ze zmywarkg kapturowa.
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Blat podawczy
na naczynia brudne

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane
(ziarno 240) wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza
sie potgczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci min. 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte
sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposéb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety —
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gorne szkieletu wykonane w formie
ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 900mm. Szkielet wyposazony w potke petng spawang
do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzkg, a potka stotu lub
korpusem szafki wynosi min. 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej
na obcigzenia statyczne w ptaszczyZinie poziomej min. 150kg/m2. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie pionowej min. 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i lewy wygiete w gore na wysoko$¢ 50mm
wykonane z dwoch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min 20mm. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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Zlewozmywak
z mtynkiem

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240)
wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm. Komora wykonana technologia spawania z blachy min.
1,5mm. Wszystkie potaczenia $cian i dna wykonane po tuku R 14. Otwory spustowe wykonane po srodku
dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice z trzech stron
komory wykonane z blachy o grubosci min. 1,0mm zapewniajgce podwyzszenie sztywnosci konstrukgji.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru
bazowego. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min.
150kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250kg/m2.
Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w goére z blachy stanowigcej
ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50mm ponad krawedZ ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min.
65mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania
sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
Stét z basenem w standardzie wyposazony w maskownice boczne i czotowga ze stali nierdzewne;j.
Gtebokos$¢ komory min. 400 mm.
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Blat roboczy
na naczynia czyste +
szafka podblatowa

Materiat uzyty do konstrukc;ji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240)
wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewne;.
Ksztatt usztywniern uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 900mm. Wytrzymatosé ptyty wierzchniej
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi min. 150 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej min. 250 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia
materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli s przed tym zabezpieczone. Plyta robocza z obnizong czescig
o szerokosci min. 10 mm zapewniajgca prawidtowy przesuw koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm.
Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Ptyta zakoriczona specjalnym
zaczepem do wspotpracy ze zmywarka kapturowg. Konstrukcja stotu pozwalajgca na umieszczenie pod
blatem zmywarki.
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Szafa przelotowa

Podstawowy materiatem uzytym do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne
szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Korpus szafy wyposazony w nogi stalowe,
okragte regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego 2000mm. Korpus
szafy wykonany w formie skrzyniowej — technologiag spawania i zgrzewania. Przestrzen pomiedzy
posadzka, a korpusem szafy wynosi min. 150 mm. Do konstrukcji szafy uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 85
kg/m2. Wytrzymatos¢ przegrody na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej min. 125 kg/m2.
Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. System mocowania nég
umozliwia zmiane funkcji wyrobu ze stacjonarnego na mobilny — zmiana nég na zespoty jezdne do
wykonania przez uzytkownika. Pétki w szafach korpusowych muszg byé wyjmowane i posiadac regulacje
potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepdw w
elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state. Stata
usztywniana przegroda srodkowa i 2 p6tki przestawne. Nalezy zapewnic ergonomiczny uchwyt drzwiowy
— profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci min. 25mm. Drzwi suwane
zawieszone na fozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny
odbojnik —amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu drzwi
oblicza sie wg wzoru A/2-65. Wersja przelotowe, drzwi suwane z kazdej strony.
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Stot ze zlewem +
szafka podblatowa

Materiat uzyty do konstrukc;ji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240)
wg AISI 304 LUB ROWNOWAZNEJ. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 1,5mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej.
Ksztatt usztywniern uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 400x500x250 mm. Otwory spustowe
wykonane w gérnym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Stét korpusowy - korpus szafki wykonany w
formie skrzyniowej — technologia spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki nalezy uzywac tylko profili
zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi suwane w korpusie. Przestrzen pomiedzy posadzka, a
korpusem szafki wynosi min. 150 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie poziomej min. 50 kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej min. 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
min. 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gére z blachy
stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50mm ponad krawedz ptyty, 60mm od powierzchni
roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30mm od bokdw (w zaleznosci od typu ptyty) i 50mm od czota.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45mm do korpusu (min. 95mm do ndzek). Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia
materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Nalezy zapewnic¢ ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Drzwi
suwane zawieszone na fozyskowej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w
elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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